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1.1.DIMENSIUNLABATERLTOLERANTE.

DEFINITIE:

Dimensiunea liniara sau unghiulara este caracteristica geometrica care determind
marimea unei piese, pozitia unei suprafefe fata de alta, distanta intre axele de simetrie.
Valorile caracteristice ale unei dimensiuni sunt urmatoarele:

VALORI
CARACTERISTICE

|
| |
Valoarea Valoarea
efectiva nominala

Abaterea
limita

| ]
Abaterea Abaterea
limita limita

superioara inferioara
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VALOAREA EFECTIVA(E).
Caracteristici:

Se determina prin masurare.
Poate avea valori Intregi sau cu zecimale.
Se noteaza cu E.
VALOAREA NOMINALA(N).
Caracteristici:
Se determina prin calcul, in proiectare.
Poate avea valori intregi sau cu zecimale.
Se noteaza cu E.
VALOAREA LIMITA MAXIMA (Luma).
Caracteristici:
Se determinad prin calcul, Tn proiectare.
Se noteaza cu Lpax.
VALOAREA LIMITA MINIMA (Lmin).
Caracteristici:
Se determinad prin calcul, Tn proiectare.
Se noteaza cu Lpip.
Intre valoarea efectivd, valoarea limitdi maxima si valoarea limitd minima
exista relatia:

Lmin < E < Lmax
Observatii:

1. Dacd E <L, sau E>Ly. , piesa este considerata rebut.
2. Curent, se utilizeaza pentru termenul de valoare , ,,dimensiune”.
Rezulta notiunile de dimensiune nominala, dimensiune efectiva, dimensiune ma-
xima, dimensiune minima.
ABATEREA EFECTIVA(A).
Caracteristici:

Se noteaza cu Aet.
Poate avea valoare pozitiva, negativa sau zero.
Se determina cu relatia:
Aef=E‘N.
unde:
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E-dimensiunea efectiva;
N-dimensiunea nominala.

ABATEREA LIMITA SUPERIOARA(AS).
Caracteristici:

Se noteaza cu A,.
Poate avea valoare pozitiva, negativa sau zero.
Se determina cu relatia:

AS:Lmax‘N.
unde:
Lmax- dimensiunea maxima;
N- dimensiunea nominala.

ABATEREA LIMITA INFERIOARA(Ai).
Caracteristici:

Se noteaza cu A.
Poate avea valoare pozitiva, negativa sau zero.
Se determina cu relatia:

Ai=Lpin-N.
unde:
Lmin- dimensiunea minima;
N-  dimensiunea nominala.

Intre abaterea efectiva, abaterea maxima si abaterea minima exista relatia:

AiSAefSAs
Dimensiunea maxima si dimensiunea minima pot fi determinate din relatii-
le de mai sus:

Liax=N+A,

Lmin=N+A;
Daca se scad cele doua relatii, membru cu membru, se obtine marimea nu-
mitd toleranta:

TOLERANTA.

T=Lmax'Lmin
sau
T=A-A;
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Toleranta nu poate fi decat pozitiva.

In tehnici, o asamblare este determinati de doua categoriide suprafete:

1. Suprafata cuprinzatoare-ALEZAJUL.

2. Suprafata cuprinsa-ARBORELE.
Cea mai largd categorie de suprafete sunt cele cilindrice, caracterizate printr-
o dimensiune numita DIAMETRU.
In calcule, dimensiunile caracteristice pentru alezaje se noteazi cu majuscu-
le, iar pentru arbori cu minuscule.

1.2.DIMENSIUNILE CARACTERISTICE.

DIMENSIUNILE CARACTERISTICE
ALE UNUI ALEZA]

/
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Fig.1.2.1
Caracteristici Notatii

Diametrul efectiv Der
Diametrul nominal N
Diametrul limita maxim Dinax
Diametrul limitd minim Duin
Abaterea superioara As
Abaterea inferioara A;
Toleranta la diametru Tp
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DIMENSIUNILE CARACTERISTICE

ALE UNUI ARBORE
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Fig.1.2.2
Caracteristici Notatii
Diametrul efectiv der
Diametrul nominal N
Diametrul limita maxim dinax
Diametrul limita minim dmin
Abaterea superioara as
Abaterea inferioara a;
Toleranta la diametru Ta

F-F’ generatoarea comuna;
0 linia zero

Prin suprapunerea alezajelor din Fig.1.2.1 se obtine o reprezentare grafica
simplificatd unui aleza;.
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Fig.1.2.3
Prin suprapunerea arborilordin Fig.1.2.2 se obtine o reprezentare grafica
simplificatd unui arbore.
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Fig.1.2.4
In raport cu linia 0, cAmpul de tolerantd poate avea cinci pozitii distincte
pentru alezaje si pentru arbori.
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Fig.1.2.5.Reprezentarea conventionald pentru alezaje
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Fig.1.2.6.Reprezentarea conventionald pentru arbori
Reprezentarea graficd simplificatd pentru alezaje si pentru arbori este pre-

zentata mai jos(fig.1.2.7).
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Pe desenele de executie ale pieselor, diametrele si abaterile se prescriu sub
forma generala:

As
N _ pentru alezaje

N pentru arbori
a |

Pe linia de cota se inscriu valoarea diametrului nominal si abaterile.

1.3.APLICATIIL
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EXEMPLUL 1.

a;=+0,2 mm a;=-0,2 mm
dimax=60+0,2=60,2 mm
dmin=60-0,2=59,8 mm
T4=+0,2-(-0,2)=0,4 mm

a;=+0,1 mm a;=-0,2 mm
dmax=80+0,1=80,1 mm
dmin=80-0,2=79,8 mm
T4=+0,1-(-0,2)=0,3 mm

A=+0,2 mm Ai=-0,2 mm
Dmax=20+0,2=20,2 mm
Dnin=20-0,2=19,8 mm
Tp=+0,2-(-0,2)=0,4 mm

N=60 mm
+ O' 2 dmaX=N+aS
w 6 O —_ O 2 dmin:N+ai
Ta=as-a;
+um
+200
0 Td
=200
_“m D
EXEMPLUL 2.
N=80 mm
dmax=N+ag
@ 30 +0,1 dmin=N+a;
-0,2 Ty=as-a;
+um
+100
0 Td
=200
um o
L8 )
EXEMPLUL 3. N=20 mm
Dnax=N+Ag
w 2 O + O' - Dmin=N+A;
—0,2 Tp=A. A,
+um
‘ +200
0 T D
I =200
_y_m =
[
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EXEMPLUL 4.

N=130 mm

a;=+0,1 mm a;=-0,2 mm

+0.1 Imax=N+ag lnax=130+0,1=130,1 mm
1307 02 Inin=N-+a; Imn=130-0,2=129,8 mm
’ Ti=as-a; T)=+0,1-(-0,2)=0,3 mm
+um
+100
0 T,
—200
_!Jm %
EXEMPLUL 5.
N=90 mm a,=+0,02 mm a;=-0,03 mm
9 O +0,02 Imax=N+as l1nax=90+0,02=90,02 mm
T=as-a; T=+0,02-(-0,03)=0,05 mm
+um
[ +20
a T,
} =20
um
EXEMPLUL 6.
N=30 mm a;=+0,1 mm a;=-0,2 mm
+ O, 1 lmax:N+as lmax:30+0, 1 :30,1 mim
3 O -0,2 Imin=N+a; Iin=30-0,2=29,8 mm
T=as-a; T=+0,1-(-0,2)=0,3 mm
tum
+100
0 T,
=200
_I"I'm ! =
[n]
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EXEMPLUL 4.
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